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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMM 
A GEBIET DES PATENTWE^M 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFU 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 




Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 
41097.go.nb 


WEITERE^ VHRrFHPM siehe Mitteilung Qber die Ubersendung des international en 
vwnvacnciM vol1 aufigen Prflfungsberichts (Formblatt PCT/JPEA>416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP 03>D7464 


Internationales Anmeldedatum (TagA/IonaWahr) 
10.07.2003 


Prioritatsdatum (Tag/MonaWahr) 
26.07.2002 



Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationaie Klassifikation und iPK 
B21B1£8 



Anmelder 

SMS DEMAG AKTI ENG ESELLSCHAFT et al. 



1 . Dieser Internationale vorlaufige PrQfungsbericht wurde von der mit der international en vortaufigen Prufung 
beauftragten Behdrde erstellt und wird-denrrAnmeldergemaB Artike! 36 ubermittelt. — 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

13 AuBerdem Hegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, AnsprQchen 
und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, undfoder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 3 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I IHl Grundlage des Bescheids 

II □ Prioritat 

HI □ Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gevyerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V M Begrundete Feststellung nach Regel 66.2 a)ii) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderische n Tatigkeit und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StMzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII □ Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIII □ Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



J 



Datum der EInreichung des Antrags 
23.01.2004 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
18.10.2004 


Name und Postanschrlft der mit der internationalen Prufung 
beauftragten Behorde 

r- Europaisches Patentamt 

3» D-80298 MQnchen 
Sw Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtlgter Bediensteter 

Meritano, L i ^fljjj * 

Tel. +49 89 2399-731 1 



Formblatt PCT/lPEA/409 (Deckblatt) (Januar2004) 



BEST AVAILABLE OO& 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUN GSBERICHT Internationales Aktenzeichen PC77EP 031)7 464 

I. Grundlage des Berichts 

1 " (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 

w^ e/ ^SUL v ? r 9 e e 9t warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
emgereicht und sind thm nicht beigefugt, weii sie keine Anderungen enthaiten (Regeln 70.16 and 70.17)): 

Beschreibung, Seiten 

1 " 1 2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

:U12 ftinnftfiann p n am P7 07 ?nn4 mit Srhreihon w^m 93 nv 9004 

Zeichnungen, Blatter — 

1/1 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache in der 

*££SS$^^ SpraChe: ZUr VerfQ9Un 9 b2w " wurden h dieser Sprache 

D frSlT^S 2ai"(b)T SetZUn9 ' Wr ZWSCke internationalen Recherche eingereicht worden ist 

□ die Verdffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

D ^nT^F^^r^SlT^ intemati0nalen -rlaufigen Prufung eingereicht 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosaureseauenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durohgef^rt wSSJ das" 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der BehSrde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der BehSrde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

D ™ E J" kl§run 9' d * R , das nachtraglich eingereictite schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 

Offenbarungsgehalt der internationalen Anmetdung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
bequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 



Formblatt PCT/IPEA/ 409 (Januar 2004) 



BEST AVAILABLE 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen . PC77EP 03/07464 



5. □ Dieser Bericht 1st ohne Beruckslchtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunqlich 
emgereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

( be1z5o S g£ b ) lmert * S °' Che Anderungen enthalte "> bt unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerbhchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

N e uh o it (N) ^ Anspruche— 1-4-2 



Nein: Anspruche 
Erfinderis.Qdejaitigtett.(ISX. Ja: Anspruche 1-12 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-12 



Nein: Anspruche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/I PEA/ 409 (Januar 2004) 



BEST AVAILABLE 



INTERNATIONALE^VORLAUFIGER Internationale^Kenzeichen PCT/EP 03/07464 

PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



1 . Die Anmeldung betrifft ein Verfahren (Anspruch 1 ) und eine Vorrichtung (Anspruch 6) 
zum kontinuierlichen Herstellen eines kaltgewalzten Metallbandes, insbesondere 
eines Edelstahlbandes, 

Der nachstliegende Stand der Technik - gemaB dem Oberbegriff der unabhangigen 
Anspriiche - wird in der Anmeldung erlautert, insbesondere unter Bezugnahme auf 
die Dokumente US-A-2001/0037667 (D2) und DE-C-100 22 045 (D3). 

Die zu losende Aufgabe kann in einer Verbesserung der Wirtschaftlichkeit des 
Prozesses bei hoher Oberflachenqua litat des Fertigbandes gesehen werden. 

Die Losung sieht vpj^den Kajtwalzprozess erst nach Erwarmung und chemischer 
Behandlung durchzufiihren. 

Die chemische Behandlung nach der Erwarmung gewahrleistet eine hohere Qualitat 
des darauffolgenden Walzprozesses. AuBerdem sind bei Erwarmung und 
chemischer Behandlung nach dem Walzen langere Gluhofen bzw. Beizlinie 
erforderlich, weil das Band inzwischen langer geworden ist. 

WO-A-99/43451 (D1) offenbart keine Abwickeleinheit fur das warmgewalzte 
Metallband, weil das Metallband kontinuierlich stranggegossen, behandelt und 
gewalztwird. 

2. Die ubrigen Anspriiche sind abhangig und daher erfullen die Erfordemisse des 
Artikels 33 PCT. 

3. Bemerkung iiber die Klarheit (Art. 6 PCT) des Anspruchs 6. Die vorstehende 
Abwickeleinheit ist als Teil der beanspruchten Vorrichtung zu verstehen, da sonst ein 
Teil der Anlage nach D1 der Merkmalskombination nach Anspruch 6 entsprechen 
wiirde. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Aprll 1997) 



BEST AVAILABLE 



PATE 



Dr'uckexe 




TE H EMM ERICH • VALENTIN • Gl 

r 



GROSSE 



23.07.2004 



Gi.sr 



41 097 



SMS Demag AG, Eduard-Schloemann-Str. 4, 40237 Dusseldorf 
Patentanspruche 

1 . Verfahren zum kontinuierlichen Herstellen eines kaltgewalzten, metallischen, 
Bandes (1), insbesondere eines Edelstahlbandes, wobei ein warmgewalztes 
Metallband von einer Abwickeleinheit abgewickelt und das zu fertigende 
Band (1) in Forderrichtung (R) durch eine Vonichtung (2) gefuhrt wird, in der 
das Band (1) einem Walzprozess, einer Erwarmung und einer chemischen 
Behandlung unterzogen wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Walzprozess erst nach der Erwarmung des Bandes und nach der 
chemischen Behandlung durchgefuhrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Erwarmung des Bandes (1), die chemische Behandlung des Ban- 
des (1) und der Walzprozess in dieser Reihenfolge durchgefuhrt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Walzprozess ein Tandem-Walzprozess ist. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Band (1) durch den Walzprozess in seiner Dicke wesentlich, vor- 
zugsweise mindestens urn 20 %, reduziert wird. 



mm. 



PATEN^^WALTE HEMMERICH • VALENTIN • Glh^^ . GROSSE 



5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die chemische Behandlung ein Beizprozess ist. 

6. Vorrichtung (2) zum kontinuieriichen Herstellen eines kaltewalzten, metalli- 
schen Bandes (1), insbesondere eines Edelstahlbandes, insbesondere zur 
Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei ein 
warmgewalztes Metallband von einer Abwickeleinheit abgewickelt und das 
zu fertigende Band (1) die Vorrichtung (2) in Forderrichtung (R) passiert und 
die Vorrichtung (2) eine Einrichtung (3) zum Erwarmen des Bandes (1 ), eine 
Einrichtung (4) zum chemischen Behandeln des Bandes (1) und eine Ein- 
richtung (5) zum Walzen des Bandes (1 ) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Einrichtung (5) zum Walzen des Bandes (1) in F6rderrichtung (R) 
hinter der Einrichtung (3) zum Erwarmen des Bandes (1 ) und der Einrichtung 
(4) zum chemischen Behandeln des Bandes (1) angeordnet ist und die Ein- 
richtung (5) zum Walzen des Bandes (2) eine Tandem-Walzstrafce (5a, 5b, 
5c) aufweist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die WalzgerGste (5a, 5b, 5c) als Mehrwalzen-Kaltwalzwerk mit 6-high 
oder Z-high Walzenanordnung ausgebildet sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Einrichtung (4) zum chemischen Behandeln des Bandes (1) eine 
Beizeinrichtung ist. 

BEST AVAILABLE c ° ? ^ 
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9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen der Einrichtung (3) zum Erwarmen des Bandes (1) und der Ein- 
richtung (4) zum chemischen Behandeln des Bandes (1) eine Streckrichteinheit 
(6) angeordnet ist. . 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zwischen der Einrichtung (3) zum Erwarmen des Bandes (1) und der Ein- 
richtung (4) zum chemischen Behandeln des Bandes (1) eine Metallkorn- 
Strahieinheit (7) angeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in Fdrderrichtung (R) hinter der Einrichtung (4) zum chemischen Behan- 
deln des Bandes (1 ) eine BesSumeinheit (8) angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in Forderrichtung (R) vor der Einrichtung (3) zum Erwarmen des Bandes 
(1) eine Entfettungseinrichtung (12) angeordnet ist. 



BEST AVAILABLE °° r \ 
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